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Specialknektar for palslagning effektiviserar faltarbetet

vid stétvagsmaétningar

Bakgrund och syfte
Stétvagsmétning vid pédlslagning utfors
med hjélp av métutrustning kallad "’Pile

‘Driving Analyzer” till vilken tva kraftgivare

och tva accelerometrar ar kopplade. De fyra
g/varna fédsts pa palen ca 1 meter under
palskallen. Om pélavskdrningen &r under
mark- eller vattenytan dr man tvungen att
vélja en ldangre 6verpéale for att montering av
givarna och stétvagsmétning skall kunna
ske. Om det vore mdjligt att utféra relevanta
stétvagsmaétningar pé en stalknekt i stallet
fér motsvarande métningar direkt pa be-
tongpalen skulle dessa éverldngder kunna
elimineras. Andra férdelar med ett dylikt

forfarande ar-

att véntetid fér palkranen minimeras

att arbete (borrande av hal) och material
(slagankare) inbesparas

att mdtningstiden i falt minskas

att besvdérlig schakt mellan slagna palar
undviks.

Tva viktiga villkor behéver emellertid vara
uppfyllda fér att metoden med stétvagsmét-
ningar pa stalknekt skall ge relevanta resul-
tat.

1. Skarven (grédnsskiktet) mellan stalknek-
ten och betongpélen méste vara tryckt.
(Detta villkor utgar om évergangen ar
anordnad med en skarv som kan éverféra
dragkrafter.)

2. Impedansen hos stélknekten (EA/c, darE
dr elasticitetsmodul, A &r tvérsnittsarea
och c dr stétvagens hastighet i materia-
let) maste stdmma dverens med tillh6-
rande betongpéle.

Skanska AB i Géteborg har i ett utvecklings-
projekt jamfort stotvagsforlopp som méts
samtidigt pa dels en betongpale, dels pé en
fér aktuell péltyp anpassad stalknekt place-
rad pa pélskallen.

Genomforande

Tva stalknektar tillverkades, en till var och
en av de tva vanligast forekommande példi-
mensionerna i Sverige, 235 x 235 mmr* och
275 x 275 mn?.

En viktig punkt &r att minimera energiférius-
ten i 6vergadngen mellan stalknekt och be-
tongpale. For att férséka sortera ut de bésta
i detta avseende utprovades dérfor fyra al-
ternativ — tre med olika démpningsmaterial
och ett utan démpatre.

Tva jamférande provningar har hittills ut-
férts. En for varje paldimension.

St!%z;vagsmammg med stalknekt pa pale 235 x 235
m
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Den stalknekt som var amnad fér den klena-
re paldimensionen 235 x 235 mnY’ provades
vid grundldggningen av Volvo’s nya monte-
ringsfabrik i Uddevalla (bild). Pdlarna var
spetsbérande. Vid denna test anvéndes 6
mm bly och vél inslagen plywood som dém-
pare.

Den stalknekt som dimensionerats fér den
stérre paldimensionen 275 x 275 mny pro-
vades vid palningen for ett 30 meter hbgt
papperslager i Lilla Edet. Vid detta férsék
gjordes matmngar da palens spets befann
sig dels i lera respektive friktionsmaterial,
dels pa berg.

De ddmpningsmaterial som anvédndes var
— 6 mmbly

Resultat

Fo6rséken visar att det vid slagnmg av be-
tongpalar i manga faII dr maéjligt att basera
stotvagsanai yser pé stotvagsmatn ingar ut-
férda pa till pdlen hérande stélknekt. Resul-
taten bor dock underkastas noggrann ut-
vardering.

Vid provpélning bér kontroll alltid utféras
genom métning direkt pa betongpalen Vid
stotvdgsmdtningar av produktlonspalnmg
dr det dock mdjligt att utfora stétvagsmét-
ningar enligt nedanstaende tabell.

N
— plywood, vél inslagen N
— 10 mm PVC-plast
— ingen ddmpare.
Geotekniska férhallanden vid spetsen Statisk Integritets-*
barférmaga kontroll ~
Lera (drivning) Nej Ja
Lera (efterslagning) ? Ja
Friktionsmaterial (drivning) Ja Ja
- Friktionsmaterial (efterslagning) Ja Ja
. Spetsbdrande (drivning) . Ja Ja
- Spetsbérande (efterslagning) Ja Ja
Tabell. Forfattarens uppfattning vad géller éverensstimmelse mellan samtidig stotvdgsmétning pa en betong-
péle och stélknekt.
* Med integritetskontroll menas kontroll av pdlen med avseende pé skador t ex reduktion av‘betongtvéirsnittet
eller oacceptabla glapp i skarvarna.
‘ '
Enligt férséken uppnds basta resultat med 6  ndr tryckkraften < 0. Ett sétt att I0sa detta ~
mm bly som ddmpningsmaterial. Gott resul-  problem &r att férse évergdngen med en
tat fis ocksa utan dampning mellan stal- dragkraftéverférande skarv.
knekt och betongpale. De tva évriga under-
sOkta materialen, dvs vél inslagen plywood C)

och 10 mm PVC-plast, orsakade en kraft/g
stérning i form av reflekterade stétvagor i
stotvagsforloppets initialskede. Aven mét-
ningarna utan ddmpning och med 6 mm bly
visade pa dylika reflektioner, dock av relativt
ringa omfattning.

Ett problem vid anvdndande av stalknekt
som hjalpmedel vid stétvagsmaétning &r att
stétvagen inte kan passera igenom skarven

Rapporten ”Comparative stress wave mea-
surements on a concrete pile and a steel
follower” (stencil 12 sid) kan erhéllas ge-
nom SBUF, tfn 08-24 79 79.

Ytterligare information ldmnas av Jan Ro-
mell, Skanska AB, Géteborg, tfn 031-
854000.





